Werkstoffe DIN

=Y

Hochwarmfeste |X 20 CrMov 121 |1.4922

Nr.

Stéh|e X 5 NiICrTi 26 15 1.4980
. . . |x10crsi6 1.4712
piebestandige [y 10 Crai 18 1.4742
X 15 CrNiSi2520 |1.4841
Rést- und .
Séure § (53 gm:l\}lﬁfo 1.4301
bestandige 1712 2 1.4571
Stahle
GS-38 1.0420
Stahiguft GS-60 1.0558
GG-15 0.6015
GG-30 0.6030
GulReisen GGG-50 0.7050
GTW-40-05 0.8040
GTS-65-02 0.8165
KE-Cu
Kupfer ~ Elektrolyt-Kupfer 2.0050
Messin ‘Cuzn 10 2.0230
9 CuZn 31 Si 1 2.0490
AlU-Bronze "\CuAl 8 2.0920
CuAl10Fe3 Mn2 |2.0936
CuSn 6 2.1020
Bronze CuSn62Zn6 21080
G-CuSn102Zn |2.1086.01
Rotguft G-CuSn 5 Zn Pb |2.1096.01
Hochwarmfeste NiCr 20 TiAl 2.4631
Nickel-Legier.  NiCr 22 FeMo 2.497?
Auminium u. A 995 3.0255.07
Logiorinoen AIMgSiPb 3.0615.71
gierung G-AISi 5 Mg 3.2341.01
Titan u. - Ti99.5 3.7024.1
Legierungen TIAI6 V 4 3.7165

Kunststoffe PVC

Ve (m/min.

Ihr Spezialist
fiir Metalisdgen

Auswahl der richtigen Schnittgeschwindigkeit
Werkstoff |Schnittgeschwindigk.

Kuhlschmierstoff

Bi-Metall Sdgeband 'Schneiddl Emulsion
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